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弱～中断続切削用

中～強断続切削用
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焼入鋼加工用材種（対象被削材： SCM420 、SCM435 、SNCM439 、SUJ2 、S45C など）
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HBシリーズ加工領域

「マルチコーナーPcBNインサート」シリーズ

刃先処理

タイプ

汎用型

切味重視型

耐欠損型

記号

＊1

＊2

＊3

ホーニング(c)

 R0.02

ナシ

R0.02

チャンファ角(a)

 25°

 15°

  30° 

チャンファ幅(b)

0.1mm

0.1mm 

0.1-0.15mm

B000137  ＊

B000138  ＊

B000139  ＊

B000140  ＊

B000141  ＊

B000142  ＊

B000224  ＊

B000225  ＊

B000226  ＊

B000227  ＊

B000228  ＊

B000229  ＊

B000469  ＊

B000470  ＊

B000471  ＊

B000472  ＊

B000473  ＊

B000474  ＊

B000511  ＊

B000512  ＊

B000513  ＊

B000514  ＊

B000515  ＊

B000516  ＊

B000310  ＊

B000311  ＊

B000312  ＊

B000313  ＊

B000314  ＊

B000315  ＊
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型番 タイプ 形状
Fig

刃先
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寸法

商品コード
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D1 希望小売価格
（税抜）
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価格在庫材質、材質No.
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連続加工 断続
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